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ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° 09/2022

EDITAL DE LICITACAO N.° 02/2022
MODALIDADE: PREGAO ELETRONICO
PROCEDIMENTO N° 19.21.0427.0000110/2021-29
VALIDADE: 12 (DOZE) MESES

O MINISTERIO PUBLICO DO ESTADO DO PIAUI, com sede na Rua Alvaro Mendes, n® 2294, Bairro
Centro, Teresina-PI, CEP: 64000-060, inscrito no CNPJ n°® 05.805.924/0001-89, neste ato representado pelo
Subprocurador de Justica Institucional, Dr. Hugo de Sousa Cardoso, e considerando o resultado do julgamento
da licitacdo, RESOLVE registrar pre¢os da empresa abaixo indicada, de acordo com a classificacdo por ela
obtida e atendendo ao disposto no edital, sujeitando-se as partes as normas constantes na Lei n° 8.666/93, no
Decreto Estadual n® 11.319/04 e 11.346/04, e em conformidade com as disposi¢des a seguir:

FORNECEDOR REGISTRADO:
EMPRESA VENCEDORA: HOMEOFFICE CADEIRAS LTDA
CNPJ: 26.242.393/0001-33

ENDERECO: RUA DR. ALVARO CAMARGOS, 1035 — SAO JOAO BATISTA, CEP: 31.515-200, BELO
HORIZONTE/MG.

REPRESENTANTE: FABIO DE OLIVEIRA SALAMENE, CPF: 149.867.698-71
FONE: (31) 3327-5820/99353-0067

E-MAIL: fabio@homeofficecadeiras.com.br; comercial@homeofficecadeiras.com.br

CLAUSULA PRIMEIRA - DO OBJETO

1.1 A presente Ata tem por objeto o registro de precos cujo titular ¢ o Fundo de Modernizagdo do Ministério
Publico do Estado do Piaui (CNPJ 10.551.559/0001-63), pelo prazo de 12 (doze) meses, para a eventual
aquisicdo de material permanente (Mesas, Armarios, Gabinetes, Balcoes, Painéis, Cadeiras, Poltronas,
Gaveteiros, Aparadores e Sofas), conforme as especificagdes contidas no Item “D”, com a participacdo do
Fundo de Proteg¢do e Defesa do Consumidor (CNPJ 24.291.901/0001-48) , que € parte integrante desta Ata,
assim como a proposta vencedora, independentemente de transcrigao.

CLAUSULA SEGUNDA — DOS ORGAOS GERENCIADOR E PARTICIPANTES



2.1.2.1. O 6rgao gerenciador sera o Fundo de Modernizagao do Ministério Publico do Estado do Piaui,
2.2. Neste certame, sera participante:
2.2.1. o Fundo Estadual de Protecdo e Defesa do Consumidor;

CLAUSULA TERCEIRA- DA ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PRECOS

3.1.A ata de registro de precos, durante sua validade, podera ser utilizada por qualquer 6rgao ou entidade da
administracdo publica que ndo tenha participado do certame licitatorio, mediante anuéncia do oOrgao
gerenciador, desde que devidamente justificada a vantagem e respeitadas, no que couber, as condi¢des e as
regras estabelecidas na Lei n°® 8.666, de 1993 e no Decreto Estadual n® 11.319/04.

3.2.Cabera ao fornecedor beneficiario da Ata de Registro de Precos, observadas as condigdes nela
estabelecidas, optar pela aceitagdo ou nao do fornecimento, desde que este fornecimento ndo prejudique as
obrigagdes anteriormente assumidas com o 6rgdo gerenciador e 6rgaos participantes.

3.3.As aquisi¢Oes ou contratacdes adicionais a que se refere este item ndo poderdo exceder, por 6rgao ou
entidade, a 50% (cinquenta por cento) dos quantitativos dos itens do instrumento convocatdrio e registrados na
ata de registro de precos para o 6rgdo gerenciador e 6rgaos participantes.

3.4.As adesoes a ata de registro de precos sdo limitadas, na totalidade, ao dobro do quantitativo de cada item
registrado na ata de registro de precos para o 6rgdo gerenciador e orgdos participantes, independente do
numero de 6rgdos ndo participantes que eventualmente aderirem.

3.5.A0 orgdo ndo participante que aderir a ata competem os atos relativos a cobranga do cumprimento pelo
fornecedor das obrigacdes contratualmente assumidas e a aplicacdo, observada a ampla defesa e o
contraditdrio, de eventuais penalidades decorrentes do descumprimento de clausulas contratuais, em relagao as
suas proprias contratagdes, informando as ocorréncias ao 6rgao gerenciador.

3.6.Apos a autorizagdo do 6rgdo gerenciador, o 6rgao nao participante deverd efetivar a contratacdo solicitada
em até 90 (noventa) dias, observado o prazo de validade da Ata de Registro de Pregos.

3.6.1.Caberd ao 6rgdo gerenciador autorizar, excepcional e justificadamente, a prorrogagdo do prazo para
efetivacdo da contratacdo, respeitado o prazo de vigéncia da ata, desde que solicitada pelo 6rgdo ndo
participante.

CLAUSULA QUARTA - DA VALIDADE, REVISAO E CANCELAMENTO

4.1.A validade da Ata de Registro de Precos serd de 12 meses, a partir da sua tltima assinatura, ndo podendo
ser prorrogada.

4.2.A Administracdo realizara pesquisa de mercado periodicamente, em intervalos ndo superiores a 180 (cento
e oitenta) dias, a fim de verificar a vantajosidade dos precos registrados nesta Ata.

4.3.0s pregos registrados poderdo ser revistos em decorréncia de eventual reducdao dos precos praticados no
mercado ou de fato que eleve o custo do objeto registrado, cabendo & Administragdo promover as negociacdes
junto ao(s) fornecedor(es).

4.4.Quando o preco registrado tornar-se superior ao preco praticado no mercado por motivo superveniente, a
Administragdo convocara o(s) fornecedor(es) para negociar(em) a redu¢do dos pregos aos valores praticados
pelo mercado.

4.5.0 fornecedor que nao aceitar reduzir seu preco ao valor praticado pelo mercado sera liberado do
compromisso assumido, sem aplicagdo de penalidade.

4.6.Quando o prego de mercado tornar-se superior aos precos registrados e o fornecedor nao puder cumprir o
compromisso, o 6rgao gerenciador podera liberar o fornecedor do compromisso assumido, caso a comunicagao
ocorra antes do pedido de fornecimento, e sem aplicagdo da penalidade se confirmada a veracidade dos
motivos e comprovantes apresentados;

4.7.Nao havendo €xito nas negociagdes, o 6rgao gerenciador devera proceder a revogagao desta ata de registro
de pregos, adotando as medidas cabiveis para obtengdo da contratagdo mais vantajosa.

4.8.0 registro do fornecedor sera cancelado quando:

4.8.1.descumprir as condigdes da ata de registro de precos;



4.8.2.ndo retirar a nota de empenho ou instrumento equivalente no prazo estabelecido pela Administracao,
sem justificativa aceitavel;

4.8.3.n30 aceitar reduzir o seu prego registrado, na hipdtese deste se tornar superior aqueles praticados no
mercado; ou

4.8.4.sofrer san¢do administrativa cujo efeito torne-o proibido de celebrar contrato administrativo,
alcancando o orgdo gerenciador e 6rgao(s) participante(s).

4.9.0 cancelamento de registros nas hipdteses previstas nos itens 4.8.1, 4.8.2 ¢ 4.8.4 sera formalizado por
despacho do orgdo gerenciador, assegurado o contraditério e a ampla defesa.

4.10.0 cancelamento do registro

de precos podera ocorrer por fato superveniente, decorrente de caso fortuito ou for¢a maior, que prejudique o
cumprimento da ata, devidamente comprovados e justificados:

4.10.1.por razdo de interesse publico; ou

4.10.2.a pedido do fornecedor.

CLAUSULA QUINTA - DAS PENALIDADES

5.1. O descumprimento da Ata de Registro de Precos ensejard aplicacdo das penalidades estabelecidas
no Termo de Referéncia.

5.2. E da competéncia do 6rgdo gerenciador a aplicagdo das penalidades decorrentes do descumprimento do
pactuado nesta ata de registro de preco (art. 5° inciso X, do Decreto n° 7.892/2013), exceto nas hipoteses em
que o descumprimento disser respeito as contratacdes dos oOrgdos participantes, caso no qual caberd ao
respectivo 0rgdo participante a aplicagdo da penalidade (art. 6°, Paragrafo tnico, do Decreto n° 7.892/2013).

5.3. O orgao participante deverd comunicar ao 6rgao gerenciador qualquer das ocorréncias previstas no art. 20
do Decreto n® 7.892/2013, dada a necessidade de instauragdao de procedimento para cancelamento do registro
do fornecedor.

CLAUSULA SEXTA - CONDICOES GERAIS

6.1. As condicdes gerais do fornecimento, tais como 0s prazos para entrega e recebimento do objeto, as
obrigagdes da Administragao e do fornecedor registrado, penalidades e demais condigdes do ajuste, encontram-
se definidos no Termo de Referéncia, ANEXO AO EDITAL.

6.2.E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados nesta ata de registro de pregos, inclusive o acréscimo
de que trata o § 1° do art. 65 da Lei n° 8.666/93, nos termos do art. 12, §1° do Decreto n°® 7892/13.

CLAUSULA SETIMA — DA AUTORIZACAO PARA AQUISICAO E EMISSAO DO EMPENHO

7.1.A prestacdo do servico do objeto da presente Ata de Registro de Precos sera autorizado, conforme a
necessidade, pelo Subprocurador de Justica Institucional.

7.2. A emissdo dos empenhos, sua retificacdo ou cancelamento, total ou parcial, serdo igualmente autorizados pelo
Subprocurador de Justica Institucional.

7.3. As solicitagdes para adesdo a Ata de Registro de Precos serdo autorizadas pelo Subprocurador de Justica
Institucional.

CLAUSULA OITAVA - DO FORO

8.1. Fica eleito 0 foro de Teresina —
PI para dirimir quaisquer questoes decorrentes da utilizagao da presente ata.



Erica Patricia Martins Abreu
Pregoeira

Dr. Hugo de Sousa Cardoso
Subprocurador de Justiga Institucional

EMPRESA: HOMEOFFICE CADEIRAS LTDA
REPRESENTANTE: FABIO DE OLIVEIRA SALAMENE, CPF: 149.867.698-71

APENDICE I

LOTE II1

EMPRESA VENCEDORA: HOMEOFFICE CADEIRAS LTDA
CNPJ: 26.242.393/0001-33

ENDERECO: RUA DR. ALVARO CAMARGOS, 1035 — SAO JOAO BATISTA, CEP:

31.515-200, BELO HORIZONTE/MG.

REPRESENTANTE: FABIO DE OLIVEIRA SALAMENE, CPF: 149.867.698-71
FONE: (31)3327-5820/99353-0067

E-MAIL: fabio@homeofficecadeiras.com.br; comercial@homeofficecadeiras.com.br

' R Qtd. || Valor

Ttem Especificagio Qtd. Total || Unitario
3 26 RS

| POLTRONA  GIRATORIA  COM || FMMPPI: 4330.00

ASSENTO RECLINAVEL COM BRACOS | 25
FIXOS E DE ESPALDAR ALTO COM
APOIO DE  CABECA, TIPO | pppc:1
PRESIDENTE.

(Variagdo maxima de 5% nas medidas para
mais ou para menos)

Espumas de assento e encosto independentes,
porém estruturadas em chassi de assento e
encosto de formato monobloco, sendo a
concha de compensado em formato
monobloco, com apoio de cabeca integrado ao
estofado. Assento e encosto estruturado em
compensado multilaminado de no minimo 15
mm de espessura. Por meio de adesivo de
contato ao estrutural supra especificado, sdao
fixadas duas almofadas independentes para
assento e para encosto de espuma de
poliuretano flexivel injetada (moldada), com
alta densidade e dimensdes minimas do
assento: largura de superficie de 500 mm x
450 mm de profundidade da superficie e 60
mm de espessura, dimensdes minimasdo
encosto de largura 500 mm x 700 mm
extensdo vertical total ja considerando ao
apoio de cabega e 60 mm de espessura da
espuma. Espumas de assento e encosto
dotadas de gomos laterais, ou seja, ha faixas




nas duas laterais, no sentido longitudinal para
o assento ¢ vertical para o encosto, que
apresentam ressalto em relacdo a area frontal
das espumas. Acabamento de assento e
encosto, além do revestimento, com utilizagdo
de manta de espuma laminada, entre a espuma
injetada e o revestimento, de modo a aferir a
estética  desejada, recobrindo todo o
monobloco de assento e encosto, com
acabamento através da utilizacdo de costuras.
Material de revestimento em laminado
sintético, popularmente conhecido como
couro ecoldgico.

Mecanismo para reclinagdo de assento e
encosto do tipo simultdneo, permitindo
angulagdo de assento com subplataforma
manufaturada em liga de aluminio injetada em
alta pressdo, com posterior aplicacdo de
pintura epoxi po na cor preta, com plataforma
para fixagdo do assento em chapa de aco
carbono com espessura minima de 3,0 mm,
apresentando  furacdes  hibridas  para
ancoragem do assento. Possui ponto de
articulagcdo deslocado para frente em relagdo
ao eixo de rotacdo da poltrona, apresentando
reclinagao do tipo excéntrica.

Acionamento do pistdo a gas para ajuste
milimétrico da altura da superficie do assento
por meio de alavanca independente, com
manipulo ergondmico injetado em
polipropileno copolimero, sito ao lado direito
do usudrio, acionamento do movimento de
reclinagdo sincronizada de assento e encosto
por meio de alavanca independente, com
manipulo ergondmico injetado em
polipropileno copolimero, localizada do lado
esquerdo do usudrio, com possibilidade de
travamento do movimento de reclinagdo em
04 pontos (incluindo o ponto inicial do
mecanismo), equipado com sistema anti-
impacto para encosto e provido de manipulo
frontal injetado em termoplastico para ajuste
do coeficiente elastico da mola de reclinacao,
permitindo varias tensdes diferentes para o
movimento de reclinagdo sincronizada,
possibilitando desse modo, a utilizacdo do
produto por usuarios de bidtipos distintos.
Ajuste de altura do assento de forma
milimétrica, através de acionamento do pistao
a gas com diametro do curso de 28 mm,
cromado. Classificagdo de qualidade e
durabilidade do pistdo em consonancia com o
nivel 03 da Norma Internacional DIN 4550,
consequentemente, atende aos ensaios de
durabilidade do mecanismo de rotacdo e de
ajuste vertical pneumatico, preconizados na
ABNT NBR 13962 para este produto.

Base de cinco patas injetada em liga aluminio,
com acabamento polido, de formato arcado,




com raio da pata em conformidade com
preconizado na Norma ABNT NBR 13962
para este quesito, bem como para os quesitos
de pontos de apoio da base, ponto de
estabilidade e ensaio de carga estatica na base.
Para cada pata da base supra especificada, em
sua terminagdo, acoplar-se-4 um rodizio de
duplo giro de cor preta com banda de rodagem
na cor cinza, anti risco, tipo “W”.

Bragos fixos, manufaturados em aluminio
fundido ou injetado em alta pressdo, com
acabamento polido e provido de apoia brago
em poliuretano integral skin, ancorados ao
assento ¢ ao encosto, unindo-os e, portanto,
auxiliando na resisténcia estrutural do
monobloco.

MARCA/MODELO: KONI
FABRICANTE: FK GRUPO S.A.

POLTRONA  TIPO  PRESIDENTE
ESPALDAR MEDIO, INTERLOCUCAO
COM BRACOS.

(Variagdo maxima de 5% nas medidas para
mais ou para menos)

Poltrona fixa, espaldar médio, com espumas
de assento e encosto independentes
estruturadas em monobloco de compensado
multilaminado anatomico. Assento e encosto
estruturado em compensado multilaminado de
no minimo 15 mm de espessura. Estofamento
composto por duas almofadas independentes
para assento e para encosto de espuma de
poliuretano flexivel injetada (moldada), com
densidade de 60 a 65 kg/m3.

Dimensdes minimas da espuma de assento:
largura de superficie: 530 mm x 480 mm de
profundidade da superficie e 70 mm de
espessura, dimensdes minimas da espuma de
encosto: largura 530 mm x 540 mm extensao
vertical total.

Espumas de assento e encosto dotadas de
gomos laterais, nas duas laterais, no sentido
longitudinal para o assento e vertical para o
encosto, que apresentam ressalto em relagdo a
area frontal das espumas. Acabamento de
assento e encosto, além do revestimento, com
utilizacdo de manta de espuma laminada, entre
a espuma injetada e o revestimento, de modo a
aferir a estética desejada, recobrindo todo o
monobloco de assento e encosto, com
acabamento através da utilizac¢do de costuras.

Estrutura fixa do tipo balanco, ou em “S”,
onde o assento fica em suspensdo,

FMMPPI: 10

FPDC:2

12

RS
2.827,00




manufaturada a partir de um tubo eliptico de
aco carbono, cujas medidas minimas sao 20 x
45 x 1,90 mm. Plataforma de sustentacdo do
assento manufaturada a partir de tubos de
aco.

Bracos  manufaturados a  partir do
prolongamento das pernas da estrutura,
ancorados ao assento e¢ ao encosto, unindo-os
e, portanto, auxiliando na resisténcia estrutural
do monobloco. Apoia brago injetado em
espuma de poliuretano de pele integral, cor
preta, com textura.

Tratamento de superficie dos componentes em
aco da estrutura por meio de galvanoplastia
por imersdo eletrolitica para deposicdo de
niquel e cromo, aferindo ao final aspecto
cromado polido.

MARCA/MODELO: KONI
FABRICANTE: FK GRUPO S.A.

CADEIRA DIRETOR TIPO FRAQUE.

(Variagdo maxima de 5% nas medidas para
mais ou para menos)

Cadeira Giratoria Operacional, no minimo do
tipo A, com bragos reguldveis, conforme
ABNT NBR 13962 com, no minimo, espaldar
alto.

Assento estruturado em chassi pléstico
flexivel injetado em alta pressdo, espuma
flexivel de poliuretano, ligado a uma
contracapa externa integrada ao sistema de
ajuste da profundidade 1til do assento
acionado por botdo. Largura minima do
assento de 490 mm e profundidade da
superficie do assento minima de 430 mm.

Encosto no conceito fraque, quando no ponto
inicial, a linha inferior do encosto passa da
linha do assento, estruturado em termoplastico
polipropileno ou poliamida injetado em alta
pressdo, estofado com espuma. Contra
encosto ¢ estofado com o mesmo padrdao de
acabamento do encosto, em laminado sintético
espalmado, wusando-se de costuras para
modelagem. Possui uma contracapa injetada
em termoplastico na por¢do inferior do
espaldar que protege o encosto. Espaldar com
ajuste de altura com no minimo, 10 pontos.
Extensdo vertical medida no eixo de simetria
da pega de no minimo 580 mm, largura
medida na abrangéncia do apoio lombar de no
minimo 450 mm.

Revestimentos em  laminado  sintético
espalmado sobre malha ou em tecido crepe de

FMMPPI:30

FPDC:30

60
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2.981,00




poliéster ou couro ecoldgico em cor a definir
de acordo com a cartela do fabricante.

Mecanismo de elevada resisténcia mecanica
que permita, no minimo, ajuste de inclinagao
sincronizada de assento e encosto com sistema
automatico do ajuste de tensdo e multiplas
paradas com sistema de seguranga antichoque
ou anti panico ou anti-impacto ou similar.
Também deve promover o ajuste de altura do
assento por meio de acionadores e controles
independentes. Coluna com regulagem de
altura por acionamento a gis com curso de
regulagem de 100 mm em conformidade com
a norma EN DIN 16955:2017, versao
normativa similar posterior, dotado de sistema
de amortecimento de impactos. Base giratoria
de 5 patas em poliamida injetada com
nervuras na porgdo inferior das patas, de
formato piramidal, que permita fixacdo dos
rodizios de forma eficaz, segura e permita
facilidade de manutencdo quando necessario.

Rodizios de rodas duplas com duplo giro com
pistas em poliuretano, didmetro das rodas de
nylon de 48 mm no minimo, com eixos
horizontal e vertical em aco carbono com
tratamento galvanico e fixagdo a bases sem
uso de buchas plasticas ou solda, tal sistema
de fixacdo se utiliza de um anel elastico
metalico que prolonga a durabilidade de
fixacdo do eixo vertical do rodizio e facilita
eventuais necessidade de troca ou manutencao
dos rodizios.

Bracos com  regulagem de  altura,
profundidade do apoia e distancia interna
entre os apoias, tendo todo o seu corpo
estrutural, alma do apoia e carenagem de
acabamento do corpo estrutural fabricados em
resina termopléstica de alto desempenho
injetada em alta pressdo. Sistema de ajuste de
altura acionado por botdo, com um curso de
deslocamento vertical minimo de 60 mm.
Ajuste de profundidade do apoia acionado
pelo usuério com um curso de deslocamento
linear de, no minimo, 30 mm, ajuste de
distancia interna entre os apoias a partir de
acionamento no proprio apoia € ndo no corpo
do braco. Alma injetada em resina
termoplastica de alto desempenho.
Dimensionais minimos dos bragos de 240 mm
x 90 mm, nos sentidos de comprimento e
largura.

MARCA/MODELO: RPAR/FWAY
FABRICANTE: FK GRUPO S.A.

CADEIRA OPERACIONAL ESPALDAR
ALTO, ESTOFADO COM BRACOS
REGULAVEIS.

FMMPPI:40

FPDC:40
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(Variagdo maxima de 5% nas medidas para
mais ou para menos)

Encosto estruturado em chassi de
polipropileno injetado com aletas de reforgos
estruturais, estofamento em espuma flexivel
de poliuretano injetada moldada com
espessura média predominante de, no minimo,
40 mm e dotado de carenagem para
contracapa do encosto injetada em
polipropileno que deixe inacessivel e ndo
aparente os pontos de fixacdo do extensor de
encosto no chassi do espaldar e que cubra o
mesmo extensor, ndo deixando-o aparente
durante o curso operacional de ajuste vertical.
Largura minima do encosto de 430 mm,
extensdo vertical minima do encosto de 470
mm, ajuste de altura do encosto em no
minimo 5 pontos, com curso vertical minimo
de ajuste de 60 mm.

Assento estruturado em chassi de
polipropileno injetado com aletas de reforgos
estruturais ou em compensado multilaminado
anatomico de espessura minima de 10 mm,
estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada com 40 mm de
espessura minima média predominante com
contra capa para o assento injetada em
polipropileno que proteja todo o contra
assento ¢ bordos. Fixacdo dos elementos ao
chassi de assento através de parafusos e
porcas garras com rosca métrica. Nao serd
tolerado o uso de perfil de bordos de PVC
para acabamento e ou fixacdo da contracapa
de assento. Material de revestimento em
laminado sintético, popularmente conhecido
como couro ecologico em cor a definir de
acordo com a cartela do fabricante. Largura e
profundidade de superficie minimas de 460
mm.

Mecanismo operacional do tipo contato
permanente que possibilite, no minimo, ajuste
de altura do assento, ajuste de altura do
encosto ¢ ajuste de inclinagdo do encosto, de
maneira independente entre si, com curso de
inclinagdo minimo de 25 graus, curso de
ajuste de altura do encosto minimo de 60 mm.

Bragoscom regulagem de altura, com
estrutural vertical manufaturado em resina de
engenharia do tipo nylon com fibra de vidro
ou polipropileno com fibra de vidro ou
mesmo em ago com pintura eletrostatica a po,
apresenta carenagem injetada em
polipropileno, apoia bragos em poliuretano
integral skin, que deve ter arestas, quinas e
cantos arredondados, livre de rebarbas, arestas
cortantes ou pontas perfurantes. Dimensoes
minimas de 70 mm de largura e 240 mm de
comprimento para o apoia, além de apresentar




ajuste de altura dos bragos acionado por botao
com mola de auto retorno, permitindo o ajuste
em, no minimo, 6 pontos de parada e 60 mm
de curso.

Coluna para ajuste de altura e giro de 360° do
assento a gas, com classificacdo de qualidade
e seguranca minimas conforme Classe 3 da
Norma DIN 4550 ou Norma posterior
correlata, com curso vertical de ajuste de, no
minimo, 100 mm, dotada opcionalmente de
telescopio para acabamento e protecdo da
coluna.

Base de cinco patas em ago carbono tubular,
com as patas em tubo de aco de segdo
retangular ou semi oblonga ou ainda
quadrada, sendo a altura minima da viga de 35
mm e soldadas por meio de solda MIG ou
eletrofusao a dois anéis centrais, um inferior e
outro superior, para total estabilizagdo das
patas. Pintura eletrostatica a po6 de cor preta.
Capa pléstica unica injetada em PP de cor
preta que recobre toda a por¢do superior das
paras da base. Fixacdo dos rodizios através de
estampagem das paredes dos tubos das patas,
sem utilizagao de bucha plastica ou solda para
fixagc@o dos pinos. Rodizios de duplo giro com
eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com anel
elastico metalico para fixagdo do rodizio a
base sem o uso de bucha pléstica ou solda,
didametro das rodas de, no minimo, 48 mm,
com rodas duplas com pistas em poliuretano.

MARCA/MODELO: SJOB
FABRICANTE: FK GRUPO S.A.

CADEIRA OPERACIONAL ESPALDAR
MEDIO, ESTOFADO COM BRACOS
REGULAVEIS.

(Variagdo maxima de 5% nas medidas para
mais ou para menos)

Encosto estruturado em chassi de
polipropileno injetado com aletas de reforgos
estruturais, estofamento em espuma flexivel
de poliuretano injetada moldada com
espessura média predominante de, no minimo,
40 mm e dotado de carenagem para
contracapa do encosto injetada em
polipropileno que deixe inacessivel e nao
aparente os pontos de fixagdo do extensor de
encosto no chassi do espaldar e que cubra o
mesmo extensor, ndo deixando-o aparente
durante o curso operacional de ajuste vertical.
Largura minima do encosto de 460 mm,
extensdo vertical minima do encosto de 410
mm, ajuste de altura do encosto em no
minimo 5 pontos, com curso vertical minimo
de ajuste de 60 mm.
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Assento estruturado em chassi de
polipropileno injetado com aletas de reforcos
estruturais ou em compensado multilaminado
anatomico de espessura minima de 10 mm,
estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada com 40 mm de
espessura minima meédia predominante com
contracapa para o assento injetada em
polipropileno que proteja todo o contra
assento e bordos. Fixacdo dos elementos ao
chassi de assento através de parafusos e
porcas garras com rosca métrica. Nao sera
tolerado o uso de perfil de bordos de PVC
para acabamento e ou fixacdo da contracapa
de assento. Material de revestimento em
laminado sintético, popularmente conhecido
como couro ecologico em cor a definir de
acordo com a cartela do fabricante. Largura e
profundidade de superficie minimas de 460
mm.

Mecanismo operacional do tipo contato
permanente que possibilite, no minimo, ajuste
de altura do assento, ajuste de altura do
encosto e ajuste de inclinacdo do encosto, de
maneira independente entre si, com curso de
inclinagdo minimo de 25 graus, curso de
ajuste de altura do encosto minimo de 60 mm.

Bragoscom regulagem de altura, com
estrutural vertical manufaturado em resina de
engenharia do tipo nylon com fibra de vidro
ou polipropileno com fibra de vidro ou
mesmo em ago com pintura eletrostatica a po,
apresenta carenagem injetada em
polipropileno, apoia bragos em poliuretano
integral skin, que deve ter arestas, quinas e
cantos arredondados, livre de rebarbas, arestas
cortantes ou pontas perfurantes. Dimensodes
minimas de 70 mm de largura e 240 mm de
comprimento para o apoia, além de apresentar
ajuste de altura dos bragos acionado por botao
com mola de auto retorno, permitindo o ajuste
em, no minimo, 6 pontos de parada e 60 mm
de curso.

Coluna para ajuste de altura e giro de 360° do
assento a gas, com classificagdo de qualidade
e seguranca minimas conforme Classe 3 da
Norma DIN 4550, com curso vertical de
ajuste de, no minimo, 100 mm, dotada
opcionalmente de telescopio para acabamento
e protegao da coluna.

Base de cinco patas em ago carbono tubular,
com as patas em tubo de ago de se¢do
retangular ou semi oblonga ou ainda
quadrada, sendo a altura minima da viga de 35
mm ¢ soldadas por meio de solda MIG ou
eletrofusdo a dois anéis centrais, um inferior e
outro superior, para total estabilizacdo das
patas. Pintura eletrostatica a pé de cor preta.




Capa plastica tinica injetada em PP de cor
preta que recobre toda a porc¢do superior das
paras da base. Fixag@o dos rodizios através de
estampagem das paredes dos tubos das patas,
sem utiliza¢do de bucha plastica ou solda para
fixag@o dos pinos. Rodizios de duplo giro com
eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com anel
elastico metalico para fixacdo do rodizio a
base sem o uso de bucha plastica ou solda,
didmetro das rodas de, no minimo, 48 mm,
com rodas duplas com pistas em poliuretano.

MARCA/MODELO: SJOB
FABRICANTE: FK GRUPO S.A.

CADEIRA FIXA MEDIA COM BRACOS.

(Variagdo maxima de 5% nas medidas para
mais ou para menos)

Encosto:  estruturado em  chassi de
polipropileno injetado com aletas de reforgos
estruturais, estofamento em espuma flexivel
de poliuretano injetada moldada com
espessura média predominante de 40 mm,
provido de carenagem para contra capa do
encosto injetada em polipropileno que deixe
inacessivel e ndo aparente os pontos de
fixagdo do suporte de juncdo do encosto no
chassi do espaldar, a juncao das carenagens do
encosto com a do suporte de jung¢do do
encosto nao deve deixar tal suporte aparente
e/ou acessivel ao usudrio na porgdo posterior
do contra encosto. Nao serd tolerado o uso de
perfil de bordos de PVC e parafusos para
acabamento e ou fixacdo da contracapa de
encosto. Pequenas aberturas entre a
carenagem de contra encosto e a carenagem
do suporte de juncdo do encosto sdo
toleraveis, desde que ndo permitam a inser¢ao
de um objeto cilindrico com didmetro méximo
de 10 mm no interior do contra encosto, ndo
permitindo assim a ocultagdo de objetos e/ou
acidentes decorrentes do uso publico deste
movel. Material de revestimento em laminado
sintético, popularmente conhecido como
couro ecoldgico em cor a definir de acordo
com a cartela do fabricante. Fixacdo dos
elementos ao chassi de encosto através de
parafusos e porcas garras com rosca
métrica. Aspectos dimensionais minimos do
encosto de largura de 440 mm, extensdao
vertical: 400 mm.

Assento:  estruturado em  chassi de
polipropileno injetado com aletas de reforgos
estruturais ou em compensado multilaminado
anatomico de espessura de 12 mm,
estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada com mesmas
caracteristicas fisicas e de desempenho
especificadas para o encosto, dotado de
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carenagem de contracapa para o assento
injetada em polipropileno que proteja todo o
contra assento e bordos. Fixacdo dos
elementos ao chassi de assento através de
parafusos e porcas garras com rosca métrica.
Nao sera tolerado o uso de perfil de bordos de
PVC para acabamento e ou fixacdo da
contracapa de assento. Aspectos dimensionais
do assento de largura de 470 mm e
profundidade de superficie de 455 mm.

Estrutura fixa: continua em formato de “C” ou
em “S”, onde o assento fixa em suspensao e
proporciona balango. Fabricada em tubo de
ago carbono de secdo circular com didmetro
de 25,40 mm e espessura de parede de 2,25
mm. Plataforma de fixa¢do do assento fundida
aos tubos da estrutura através do processo
MIG/MAG executada em chapa de aco
estampada com espessura de 2,25 mm com
oferta de furacao, no minimo, mais espacada
conforme padrdo nacional (160 x 200 mm).
Para atrito com a superficie do piso, a
estrutura devera ser provida de, no minimo, 04
sapatas injetadas em material termoplastico
(polipropileno ou similar).

Os elementos metdlicos da estrutura devem
apresentar tratamento de superficie por meio
de pintura eletrostatica a pd, com tratamento
anti  ferruginoso e posterior cura e
polimerizacdo em estufa. Suporte de encosto:
Haste tubular de estruturagdo do encosto
manufaturada em ago carbono tubular de
secdo eliptica, cujas medidas externas sdao de
20 x 44 mm, no minimo, € cuja espessura de
parede ¢ de 1,90 mm, possuindo alma de
reforco interno de em ago carbono tubular de
didametro externo minimo de 15,00 mm e
parede minima de 1,90 mm. Haste tubular do
encosto provida de capa injetada em
termoplastico copolimero, formada a partir de
duas partes (dianteira e traseira), encaixadas
perfeitamente sob pressdo, com acabamento
por textura leve ou rugosa, ndo sendo
entretanto, o seu aspecto corrugado e
interligando a estética entre o assento e o
encosto de modo a deixar abertura na porgao
inferior do encosto, entre o conjunto de capas
do suporte e a contracapa do encosto de, no
maximo, 20 mm de lado.

Bragos fixos poligonais fechados, vazados,
fixos por no minimo 03 parafusos em cada
brago, estruturado em alma de ago e recoberto
por inteiro, inclusive na chapa de transi¢do e
fixagdo ao assento, com poliuretano integral
skin de cor preta com textura. Aspectos
dimensionais dos bragos: Comprimento
minimo de 270 mm e largura minima de 50
mm.




MARCA/MODELO: SJOB
FABRICANTE: FK GRUPO S.A.

LONGARINA DE 2 LUGARES COM
BRACOS:

(Variagdo maxima de 5% nas medidas para
mais ou para menos)

Assento:  estruturado em  chassi de
polipropileno injetado com aletas de reforgos
estruturais ou em compensado multilaminado
anatomico de espessura minima de 12 mm,
estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada com mesmas
caracteristicas fisicas e de desempenho
especificadas para o encosto, dotado de
carenagem de contracapa para o assento
injetada em polipropileno que proteja todo o
contra assento e bordos. Fixacdo dos
elementos ao chassi de assento através de
parafusos e porcas garras com rosca métrica.
Nao sera tolerado o uso de perfil de bordos de
PVC para acabamento e ou fixacdo da
contracapa de assento. Aspectos dimensionais
do assento de largura e profundidade de
superficie entre 460 e 480 mm e espessura
minima predominante para a espuma injetada
moldada do estofamento entre 35 ¢ 50 mm.

Encosto:  estruturado em  chassi de
polipropileno injetado com aletas de reforgos
estruturais, estofamento em espuma flexivel
de poliuretano injetada moldada com
espessura média predominante entre 35 e 50
mm, provido de carenagem para contra capa
do encosto injetada em polipropileno que
deixe inacessivel e ndo aparente os pontos de
fixagdo do suporte de juncao do encosto no
chassi do espaldar, a juncao das carenagens do
encosto com a do suporte de jungdo do
encosto nao deve deixar tal suporte aparente
e/ou acessivel ao usudrio na por¢do posterior
do contra encosto. Nao sera tolerado o uso de
perfil de bordos de PVC e parafusos para
acabamento e ou fixacdo da contracapa de
encosto. Pequenas aberturas entre a
carenagem de contra encosto e a carenagem
do suporte de juncdo do encosto sdo
toleraveis, desde que ndo permitam a inser¢ao
de um objeto cilindrico com didametro méximo
de 10 mm no interior do contra encosto, nio
permitindo assim a ocultagdo de objetos e/ou
acidentes decorrentes do uso publico deste
movel.

Material de revestimento em laminado
sintético, popularmente conhecido como
couro ecoldgico em cor a definir de acordo
com a cartela do fabricante. Fixacdo dos
elementos ao chassi de encosto através de
parafusos e porcas garras com rosca métrica.
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Aspectos dimensionais do encosto de largura
(minima) 430 mm, extensdo vertical
(minima): 400 mm. Suporte de juncdo do
encosto: em ago fixado por, no minimo, dois
pontos diretamente na estrutura metalica e nao
no chassi de assento, de modo a elevar a sua
durabilidade. Suporte do encosto duravel de
maneira tal que proporcione a cadeira
performance conforme preconizado pelos
ensaios mecanicos aplicaveis da ABNT NBR
16031:2012. Fixagdo ao chassi estrutural de
encosto por, no minimo, dois pontos e através
de parafusos e roscas métricas com trava
quimica.

Os elementos metalicos do suporte de jungao
do encosto devem apresentar tratamento de
superficie por meio de pintura eletrostatica a
po6, com tratamento anti ferruginoso e
posterior cura e polimerizagdo em estufa.
Flange universal (160 x 200 e 125 x 125 mm)
confeccionada em chapa de ago carbono
ABNT 1010/1020 com espessura minima de
2,90 mm, com vincos e conformagdes que
melhoram seu desempenho mecénico ligada
ao tubo transversal de sustentacdo dos
assentos através de abracadeira em formato de
“U”, sem utilizacdo de solda. Tubo transversal
de sustentacdo dos assentos de formato
retangular, cuja medida minima ¢ de 50 x 30 x
1,50 mm, com as extremidades seladas ¢
dispde de segmentos de tubos de aco de secao
circular fundidos em suas porcdes inferiores
pelo processo Metal Inert Gas para fixagao
por meio de cone Morse dos pés da longarina
(bases). Bases da longarina em formato de
“T” invertido, “Y” invertido ou similar, em
aco carbono com pintura eletrostatica preta,
encaixada a viga através de encaixe pelo
sistema de cone Morse € com base horizontal
em ago com capa plastica que recobre toda a
extensao horizontal superior das patas. Dotada
de sapatas regulaveis para ajuste no
piso. Bragos fixos  poligonais fechados,
vazados, fixos por no minimo 03 parafusos
em cada bracgo, estruturado em alma de ago ¢
recoberto por inteiro com poliuretano integral
skin de cor preta com textura. Cada assento
acompanha um par de bragos.

MARCA/MODELO: SJOB
FABRICANTE: FK GRUPO S.A.

LONGARINA DE 3 LUGARES COM
BRACOS.

(Variagdo maxima de 5% nas medidas para
mais ou para menos)

Assento:  estruturado em  chassi de
polipropileno injetado com aletas de reforgos
estruturais ou em compensado multilaminado
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anatomico de espessura minima de 12 mm,
estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada com mesmas
caracteristicas fisicas e de desempenho
especificadas para oencosto, dotado de
carenagem de contracapa para o assento
injetada em polipropileno que proteja todo o
contra assento e bordos. Fixagcdo dos
elementos ao chassi de assento através de
parafusos e porcas garras com rosca métrica.
Nao sera tolerado o uso de perfil de bordos de
PVC para acabamento e ou fixacdo da
contracapa de assento. Aspectos dimensionais
do assento de largura e profundidade de
superficie entre 460 e 480 mm e espessura
minima predominante para a espuma injetada
moldada do estofamento entre 35 e 50 mm.

Encosto:  estruturado em  chassi de
polipropileno injetado com aletas de reforgos
estruturais, estofamento em espuma flexivel
de poliuretano injetada moldada com
espessura média predominante entre 35 e 50
mm, provido de carenagem para contra capa
do encosto injetada em polipropileno que
deixe inacessivel e ndo aparente os pontos de
fixagdo do suporte de juncdo do encosto no
chassi do espaldar, a juncao das carenagens do
encosto com a do suporte de jungdo do
encosto nao deve deixar tal suporte aparente
e/ou acessivel ao usudrio na por¢do posterior
do contra encosto. Nao serd tolerado o uso de
perfil de bordos de PVC e parafusos para
acabamento e ou fixacdo da contracapa de
encosto. Pequenas aberturas entre a
carenagem de contra encosto e a carenagem
do suporte de juncdo do encosto sdo
toleraveis, desde que ndo permitam a inser¢ao
de um objeto cilindrico com didmetro méximo
de 10 mm no interior do contra encosto, nio
permitindo assim a ocultagdo de objetos e/ou
acidentes decorrentes do uso publico deste
movel. Material de revestimento em laminado
sintético, popularmente conhecido como
couro ecoldgico em cor a definir de acordo
com a cartela do fabricante. Fixacdo dos
elementos ao chassi de encosto através de
parafusos e porcas garras com rosca métrica.
Aspectos dimensionais do encosto de largura
(minima) 430 mm, extensdo vertical
(minima): 400 mm.

Suporte de jungdo do encosto: em aco fixado
por, no minimo, dois pontos diretamente na
estrutura metalica e ndo no chassi de assento,
de modo a elevar a sua durabilidade. Suporte
do encosto duravel de maneira tal que
proporcione a cadeira performance conforme
preconizado  pelos  ensaios  mecanicos
aplicaveis da ABNT NBR 16031:2012.
Fixacdo ao chassi estrutural de encosto por, no




minimo, dois pontos e através de parafusos e
roscas métricas com trava quimica. Os
elementos metalicos do suporte de jungdo do
encosto devem apresentar tratamento de
superficie por meio de pintura eletrostatica a
po6, com tratamento anti ferruginoso e
posterior cura e polimerizacdo em estufa.
Flange universal (160 x 200 e 125 x 125 mm)
confeccionada em chapa de aco carbono
ABNT 1010/1020 com espessura minima de
2,90 mm, com vincos e conformagdes que
melhoram seu desempenho mecanico ligada
ao tubo transversal de sustentacdo dos
assentos através de abragadeira em formato de
“U”, sem utilizacdo de solda. Tubo transversal
de sustentacdo dos assentos de formato
retangular, cuja medida minima € de 50 x 30 x
1,50 mm, com as extremidades seladas e
dispde de segmentos de tubos de aco de secao
circular fundidos em suas porgdes inferiores
pelo processo Metal Inert Gas para fixagdo
por meio de cone Morse dos pés da longarina
(bases). Bases da longarina em formato de
“T” invertido, “Y” invertido ou similar, em
aco carbono com pintura eletrostatica preta,
encaixada a viga através de encaixe pelo
sistema de cone Morse e com base horizontal
em ago com capa plastica que recobre toda a
extensdo horizontal superior das patas. Dotada
de sapatas regulaveis para ajuste no
piso. Bracos fixos ~ poligonais fechados,
vazados, fixos por no minimo 03 parafusos
em cada braco, estruturado em alma de ago e
recoberto por inteiro com poliuretano integral
skin de cor preta com textura. Cada assento
acompanha um par de bragos.

MARCA/MODELO: SJOB
FABRICANTE: FK GRUPO S.A.

CADEIRA FIXA DE USO GERAL,
EMPILHAVEL PARA USO EM
COLETIVIDADE/PUBLICO EM AREA
INTERNA, ao abrigo das intempéries, com
superficie de trabalho acoplada, com estrutura
manufaturada em barra redonda trefilada de
aco carbono, de didmetro externo minimo
7/16” (11,11 mm), do tipo trapezoidal,
possuindo interligagdo de reforgo transversal
na por¢do frontal da estrutura, estando este
reforco distante do piso de maneira tal que
ndo impeca ou atrapalhe os movimentos dos
membros inferiores do usuario. (Variagdo
maxima de 5% nas medidas para mais ou para
menos)

Estrutura fixa com tratamento de superficie
por meio pintura epoxi pd. A estrutura
também dispde de sapatas para atrito com o
piso  manufaturadas em  polipropileno
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copolimero injetadas em alta pressdo que
podem promover o encaixe lateral entre varias
cadeiras, alinhando-as  transversalmente.
Suporte da superficie de trabalho acoplada
manufaturado em trefilado macigo de ago
carbono, de secdo cilindrica, com diametro
externo minimo de 11,11 mm, fundido a
estrutura trapezoidal da cadeira pelo processo
Metal Inert Gas. Superficie de trabalho
acoplada com sistema escamoteavel e anti
panico a partir de peca em aluminio injetado,
com tampo superior em aglomerado de
madeira com revestimento melaminico ou em
PP. Encosto provido de diversos orificios
(minimo 100) para ventilacdo das costas do
usuario, possibilitando a perspiracdo (troca
térmica com o ambiente). Encosto
manufaturado em polipropileno copolimero
injetado em alta pressdo, pigmentado, material
reciclavel, com espessura minima de parede
de 3,0 mm.

O encosto ¢ independente do assento ¢ ¢
encaixado a estrutura por dois pontos, em suas
laterais, na regido inferior da peca. Espaldar
dotado de curvatura que proporciona correto
apoio lombar para o usuario (conforme
preconizado pela NR-17, Portaria 3.751 de
1990 do Ministério do Trabalho e Emprego,
Item 17.3.3, alinea d). Aspectos dimensionais
minimos do encosto: Largura: 450 mm.
Extensdo vertical: 430 mm.

Assento manufaturado em polipropileno
copolimero injetado em alta pressao,
pigmentado, material reciclavel, dotado de
contracapa injetada no mesmo material, fixa
ao assento e as partes da estrutura que
compdem a plataforma de assento através de
encaixe sob pressao e parafusos, devidamente
embutidos a referida contracapa, niao se
apresentando salientes a superficie inferior do
contra  assento. Aspectos dimensionais
minimos do assento: Largura: 440 mm.
Profundidade de superficie: 470 mm. Tais
cadeiras dispdem de duas pegas de conexdo
entre duas cadeiras, para utilizagdo de fileiras,
pecas essas fabricadas por meio de injecdo em
alta pressao de polipropileno copolimero, 100
% reciclavel, de cor preta, e encaixadas em,
no minimo, 02 pontos na por¢do da base
horizontal da cadeira.

MARCA/MODELO: KCON
FABRICANTE: FK GRUPO S.A.

10

POLTRONA FIXA, DE ESPALDAR
MEDIO, COM BRACOS E DIMENSOES
E ESTRUTURACAO ESPECIAIS.

(Variagdo maxima de 5% nas medidas para
mais ou para menos)
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Cadeira fixa de didlogo com espaldar médio
diretor, com desempenho de resisténcia e
dimensdes especiais para pessoas Cujos
bidtipos ndo sdo contemplados pela ABNT
NBR 13962/08, sendo que o assento e o
encosto apresentam linhas sobrias, com design
contemporaneo, porém com desempenho para
pessoas com até 160 kg. Assento e encosto
manufaturados em espumas flexiveis de
poliuretano injetadas (moldadas) para assento
e encosto com espessura média predominante
de, no minimo, 45mm para ambos, sendo
estes estruturados em compensado anatémico,
multilaminado, resinado e prensado, com
espessura minima de 20mm. Conjunto de
assento e encosto com caracteristica de pouca
ou nenhuma conformag¢ao na base do assento,
garantindo devida alternancia postural e borda
frontal arredondada para ndo prejudicar a
circulacdo sanguinea dos membros inferiores
do usuario, em consonancia com disposto no
item 17.3.3, alineas b), e c) da Norma
Regulamentadora n° 17 do Ministério do
Trabalho e Emprego, regulamentada pela
Portaria n® 3.751, de 1990. Caracteristicas
dimensionais: Extensdo vertical do encosto
575mm (£ 10mm); Largura do encosto na
porcdo superior 595mm (= 10mm); Largura
do encosto na por¢do inferior 580mm (£
10mm); Largura do assento 580mm (+
10mm); Profundidade de Superficie do
assento 510mm (= 10mm). Assento e encosto
unidos por meio de chapa de aco de espessura
minima de 7,00mm, do tipo lamina, largura
minima de aproximadamente 38mm, com
tratamento de superficie por meio de pintura
epoxi po preta, através do processo de
deposicao eletrostatica, fixada ao assento por
meio de 08 pontos. Possui travessa, de juncao,
como reforgo estrutural metalico interno
fabricado em ago SAE 1010/1020 integrado a
lamina que suporta o encosto dando maior
resisténcia contra fraturas nas madeiras.
Estrutura fixa do tipo balango ou em “S”, na
qual o assento fica em suspensdo,
manufaturada a partir de tubo de ago carbono
de secdo eliptica, cuja medida ¢ 20 x 45 ¢ a
espessura minima de parede ¢ de 1,90mm,
sendo dobrado de forma continua em
dobradeiras computadorizadas, sem danificar
o tubo nos raios de dobra. Tal estrutura
metalica recebe reforgos estruturais fabricados
em barra chata cuja medida ¢ 3/4” x 1/8”.
Apoios de braco executados a partir do
prolongamento da estrutura ligados as laterais
do encosto. Tais componentes sdo fundidos
por meio do processo Metal Inert Gas, livre de
respingos ¢ imperfeicdes na peca, com
tratamento de superficie por meio de pintura
eletrostatica a p6 na cor preta, passando pelos




processos de desengraxe, estabilizagdo,
tratamento anti ferruginoso e posterior
secagem e polimerizagao em estufa a 220 °C.

MARCA/MODELO: KMAX
FABRICANTE: FK GRUPO S.A.

assinat u! a d
eletrbnica

assinat u! a d
eletrbnica

assinat u! a d
eletrbnica

Erica Patricia Martins Abreu
Pregoeira

Dr. Hugo de Sousa Cardoso
Subprocurador de Justiga Institucional

EMPRESA: HOMEOFFICE CADEIRAS LTDA
REPRESENTANTE: FABIO DE OLIVEIRA SALAMENE, CPF: 149.867.698-71

Documento assinado eletronicamente por ERICA PATRICIA MARTINS ABREU, Pregoeiro, em
05/04/2022, as 09:18, conforme art. 1°, III, "b", da Lei 11.419/2006.

Documento assinado eletronicamente por Fabio de Oliveira Salamene, Usuario Externo, em 05/04/2022,
as 10:06, conforme art. 1°, III, "b", da Lei 11.419/2006.

Documento assinado eletronicamente por HUGO DE SOUSA CARDOSO, Subprocurador(a) de
Justica Institucional, em 05/04/2022, as 13:36, conforme art. 1°, III, "b", da Lei 11.419/2006.
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GAVETEIRO VOLANTE COM 2 GAVETAS E 01 GAVETA ARQUIVO. DIMENSOES: 400 X 470 X 620 MM || FMMPPI:
(LXPXH). 30
(Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos).

Tampo: constituido em MDF/MDP de 25 mmdeespessura,revestida em laminado melaminico de baixa
presséo texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de
2mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt- melt em todo seu perimetro. Bordas transversais
com acabamento em fita de PVC de 2mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo
seu perimetro. Corpo:constituido em MDF/MDP de 18 mmdeespessura,revestida em laminado melaminico
de baixa presséo texturizado em ambas as faces, com bordas em PVC de 2mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt. Gavetas confeccionadas em chapa de ago #24 (0,60 mm) de espessura
(minimo), dobrada e soldada através de eletro-fusao, , ou gavetas confeccionadas em MDP com 18mm de 45 R $
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces, com 856,00
bordas em PVC de 2mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, fundo em MDF revestido | FPDC:15
de 3mm com deslizamento suave sobre corredicas em aco, roldanas em nylon e eixos em aco, uma
gaveta com corredigas telescépicas, para armazenar pasta suspenas. Frente das gavetas em
madeiraMDF/MDPde 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa presséo
texturizado em ambas as faces. Puxadores cava lateral, com ressalto de 5mm para o encaixe dos dedos
Acabamento das bordas em fita de PVC colada a quente pelo sistema holt-melt. Fechadura com
fechamento simultaneo das gavetas, com 02 chaves dobraveis. Com 04 rodizios.

MARCA: 2P

FABRICANTE:HOMEOFFICE

MODELO: GAVETEIRO

PROCURADORIA GERAL DE JUSTICA DO ESTADO DO PIAUI, TERESINA, 05 DE ABRIL DE 2022.
Dr. Hugo de Sousa Cardoso - Subprocurador de Justi¢a Institucional

4.2. ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° 09/2022 - EXTRATO DE PUBLICACAO PARCIAL

PROCURADORIA GERAL DE JUSTICA

COORDENADORIA DE LICITACOES E CONTRATOS

ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° 09/2022

EXTRATO DE PUBLICAGAO PARCIAL

PROCEDIMENTO DE GESTAO ADMINISTRATIVA N° 19.21.0427.0000110/2021-29

SISTEMA DE REGISTRO DE PRECOS - SRP

PREGAO ELETRONICO N° 02/2022

REGIME DE EXECUCAO: indireta pelo SRP

TIPO DE LICITAGAO: menor preco

ADJUDICAGAO: por lote

OBJETO: Registro de pre¢os cujo titular € o Fundo de Modernizag&o do Ministério Publico do Estado do Piaui (CNPJ 10.551.559/0001-63), pelo
prazo de 12 (doze) meses, para a eventual aquisicdo de material permanente (Mesas, Armarios, Gabinetes, Balcdes, Painéis, Cadeiras,
Poltronas, Gaveteiros, Aparadores e Sofés), conforme as especifica¢des contidas no Item "D", com a participa¢do do Fundo de Protecéo e
Defesa do Consumidor (CNPJ 24.291.901/0001-48)

DATA DA SESSAO DE ABERTURA: 17/03/2022

HORARIO: 09:00 horas (horario de Brasilia/DF)

DATA DA ADJUDICAGAO: 23/03/2022

DATA DA HOMOLOGAGAO: 05/04/2022

DATA DA ASSINATURA DA ATA: 05/04/2022

DATA DA PROPOSTA: 17/03/2022

PREGOEIRA: Erica Patricia Martins Abreu

COORDENADOR DE LICITACOES E CONTRATOS: Afranio Oliveira da Silva

APENDICE |

LOTE IlI

EMPRESA VENCEDORA: HOMEOFFICE CADEIRAS LTDA

CNPJ: 26.242.393/0001-33

ENDERECO: RUA DR. ALVARO CAMARGOS, 1035 - SAO JOAO BATISTA, CEP: 31.515-200, BELO HORIZONTE/MG.
REPRESENTANTE: FABIO DE OLIVEIRA SALAMENE, CPF: 149.867.698-71

FONE: (31) 3327-5820 / 99353-0067

E-MAIL: fabio@homeofficecadeiras.com.br; comercial@homeofficecadeiras.com.br

Qtd Valor

Unitari
0

Ite

m Especificacédo Qtd.

Tot
al

POLTRONA GIRATORIA COM ASSENTO RECLINAVEL COM BRAGOS FIXOS E DE ESPALDAR ALTO | FMMPPI:
COM APOIO DE CABECA, TIPO PRESIDENTE. 25
(Variacdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos)

Espumas de assento e encosto independentes, porém estruturadas em chassi de assento e encosto de
formato monobloco, sendo a concha de compensado em formato monobloco, com apoio de cabeca
integrado ao estofado. Assento e encosto estruturado em compensado multilaminado de no minimo 15 mm
de espessura. Por meio de adesivo de contato ao estrutural supra especificado, sdo fixadas duas R $
1 almofadas independentes para assento e para encosto de espuma de poliuretano flexivel injetada 26 | 4.330,0
(moldada), com alta densidade e dimens@es minimas do assento: largura de superficie de 500 mm x 450 | EpDC:1 0

mm de profundidade da superficie e 60 mm de espessura, dimensdes minimasdo encosto de largura 500
mm x 700 mm extens&o vertical total ja considerando ao apoio de cabegca e 60 mm de espessura da
espuma. Espumas de assento e encosto dotadas de gomos laterais, ou seja, ha faixas nas duas laterais,
no sentido longitudinal para o assento e vertical para o encosto, que apresentam ressalto em relagéo a
area frontal das espumas. Acabamento de assento e encosto, além do revestimento, com utilizagdo de
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manta de espuma laminada, entre a espuma injetada e o revestimento, de modo a aferir a estética
desejada, recobrindo todo o monobloco de assento e encosto, com acabamento através da utilizagdo de
costuras. Material de revestimento em laminado sintético, popularmente conhecido como couro ecolégico.
Mecanismo para reclinagdo de assento e encosto do tipo simultaneo, permitindo angulacao de assento
com subplataforma manufaturada em liga de aluminio injetada em alta presséo, com posterior aplicacao de
pintura epOxi p6é na cor preta, com plataforma para fixacao do assento em chapa de ago carbono com
espessura minima de 3,0 mm, apresentando furagdes hibridas para ancoragem do assento. Possui ponto
de articulacdo deslocado para frente em relagdo ao eixo de rotacao da poltrona, apresentando reclinagado
do tipo excéntrica.

Acionamento do pistdo a gas para ajuste milimétrico da altura da superficie do assento por meio de
alavanca independente, com manipulo ergonémico injetado em polipropileno copolimero, sito ao lado
direito do usuario, acionamento do movimento de reclinagdo sincronizada de assento e encosto por meio
de alavanca independente, com manipulo ergonémico injetado em polipropileno copolimero, localizada do
lado esquerdo do usuario, com possibilidade de travamento do movimento de reclinagdo em 04 pontos
(incluindo o ponto inicial do mecanismo), equipado com sistema anti-impacto para encosto e provido de
manipulo frontal injetado em termopléastico para ajuste do coeficiente elastico da mola de reclinagéo,
permitindo varias tens@es diferentes para o movimento de reclinagéo sincronizada, possibilitando desse
modo, a utilizagdo do produto por usuarios de biétipos distintos. Ajuste de altura do assento de forma
milimétrica, através de acionamento do pistdo a gas com diametro do curso de 28 mm, cromado.
Classificagdo de qualidade e durabilidade do pistdo em consonancia com o nivel 03 da Norma Internacional
DIN 4550, consequentemente, atende aos ensaios de durabilidade do mecanismo de rotacao e de ajuste
vertical pneumético, preconizados na ABNT NBR 13962 para este produto.

Base de cinco patas injetada em liga aluminio, com acabamento polido, de formato arcado, com raio da
pata em conformidade com preconizado na Norma ABNT NBR 13962 para este quesito, bem como para os
quesitos de pontos de apoio da base, ponto de estabilidade e ensaio de carga estatica na base. Para cada
pata da base supra especificada, em sua terminacao, acoplar-se-a um rodizio de duplo giro de cor preta
com banda de rodagem na cor cinza, anti risco, tipo "W".

Bragos fixos, manufaturados em aluminio fundido ou injetado em alta pressdo, com acabamento polido e
provido de apoia braco em poliuretano integral skin, ancorados ao assento e ao encosto, unindo-os e,
portanto, auxiliando na resisténcia estrutural do monobloco.

MARCA/MODELO: KONI

FABRICANTE: FK GRUPO S.A.

POLTRONA TIPO PRESIDENTE ESPALDAR MEDIO, INTERLOCUGCAO COM BRACOS. FMMPPI:
(Variagdo méaxima de 5% nas medidas para mais ou para menos) 10
Poltrona fixa, espaldar médio, com espumas de assento e encosto independentes estruturadas em
monobloco de compensado multilaminado anatémico. Assento e encosto estruturado em compensado
multilaminado de no minimo 15 mm de espessura. Estofamento composto por duas almofadas
independentes para assento e para encosto de espuma de poliuretano flexivel injetada (moldada), com
densidade de 60 a 65 kg/m3.

Dimens6es minimas da espuma de assento: largura de superficie: 530 mm x 480 mm de profundidade da
superficie e 70 mm de espessura, dimensdes minimas da espuma de encosto: largura 530 mm x 540 mm
extenséao vertical total.

Espumas de assento e encosto dotadas de gomos laterais, nas duas laterais, no sentido longitudinal para o

assento e vertical para o encosto, que apresentam ressalto em relagdo a area frontal das espumas. R $
2 Acabamento de assento e encosto, além do revestimento, com utilizacdo de manta de espuma laminada, 12 2.827,0
entre a espuma injetada e o revestimento, de modo a aferir a estética desejada, recobrindo t0do 0 | ,ppc:2 0

monobloco de assento e encosto, com acabamento através da utilizagéo de costuras.

Estrutura fixa do tipo balango, ou em "S", onde o assento fica em suspensao, manufaturada a partir de um
tubo eliptico de ago carbono, cujas medidas minimas sdo 20 x 45 x 1,90 mm. Plataforma de sustentagéo do
assento manufaturada a partir de tubos de ago.

Bragos manufaturados a partir do prolongamento das pernas da estrutura, ancorados ao assento e ao
encosto, unindo-os e, portanto, auxiliando na resisténcia estrutural do monobloco. Apoia brago injetado em
espuma de poliuretano de pele integral, cor preta, com textura.

Tratamento de superficie dos componentes em ago da estrutura por meio de galvanoplastia por imersédo
eletrolitica para deposicéo de niquel e cromo, aferindo ao final aspecto cromado polido.

MARCA/MODELO: KONI

FABRICANTE: FK GRUPO S.A.

CADEIRA DIRETOR TIPO FRAQUE. FMMPPI:
(Variagcdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos) 30
Cadeira Giratéria Operacional, no minimo do tipo A, com bragos regulaveis, conforme ABNT NBR 13962
com, no minimo, espaldar alto.

Assento estruturado em chassi plastico flexivel injetado em alta pressédo, espuma flexivel de poliuretano,
ligado a uma contracapa externa integrada ao sistema de ajuste da profundidade Util do assento acionado
por botdo. Largura minima do assento de 490 mm e profundidade da superficie do assento minima de 430

mm.
Encosto no conceito fraque, quando no ponto inicial, a linha inferior do encosto passa da linha do assento, R $
3 estruturado em termoplastico polipropileno ou poliamida injetado em alta presséo, estofado com espuma. 60 2.981,0

Contra encosto é estofado com o mesmo padrdo de acabamento do encosto, em laminado sintético
espalmado, usando-se de costuras para modelagem. Possui uma contracapa injetada em termoplastico na
porcéo inferior do espaldar que protege o encosto. Espaldar com ajuste de altura com no minimo, 10
pontos. Extenséo vertical medida no eixo de simetria da peca de no minimo 580 mm, largura medida na
abrangéncia do apoio lombar de no minimo 450 mm.

Revestimentos em laminado sintético espalmado sobre malha ou em tecido crepe de poliéster ou couro
ecolégicoem cor a definir de acordo com a cartela do fabricante.

Mecanismo de elevada resisténcia mecanica que permita, no minimo, ajuste de inclinagdo sincronizada de
assento eencosto com sistema automatico do ajuste de tensdo e mdltiplas paradas com sistema de

FPDC:30 0
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CADEIRA OPERACIONAL ESPALDAR ALTO, ESTOFADO COM BRAGOS REGULAVEIS. FMMPPI:
(Variagcdo méaxima de 5% nas medidas para mais ou para menos) 40
Encostoestruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais, estofamento em
espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura média predominante de, no minimo, 40
mm e dotado de carenagem para contracapa do encosto injetada em polipropileno que deixe inacessivel e
ndo aparente os pontos de fixa¢do do extensor de encosto no chassi do espaldar e que cubra 0 mesmo
extensor, nao deixando-o aparente durante o curso operacional de ajuste vertical. Largura minima do
encosto de 430 mm, extensé&o vertical minima do encosto de 470 mm, ajuste de altura do encosto em no
minimo 5 pontos, com curso vertical minimo de ajuste de 60 mm.

Assentoestruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de refor¢os estruturais ou em
compensado multilaminado anatémico de espessura minima de 10 mm, estofamento em espuma flexivel
de poliuretano injetada moldada com 40 mm de espessura minima média predominante com contra capa
para o assento injetada em polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos. Fixacao dos
elementos ao chassi de assento através de parafusos e porcas garras com rosca métrica. Nao sera
tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixagdo da contracapa de assento.
Material de revestimento em laminado sintético, popularmente conhecido como couro ecoldgico em cor a
definir de acordo com a cartela do fabricante. Largura e profundidade de superficie minimas de 460 mm.
Mecanismooperacional do tipo contato permanente que possibilite, no minimo, ajuste de altura do assento,
ajuste de altura do encosto e ajuste de inclinagédo do encosto, de maneiraindependente entre si, com curso
de inclinagcdo minimo de 25 graus, curso de ajuste de altura do encosto minimo de 60 mm.

Bracoscom regulagem de altura, com estrutural vertical manufaturado em resina de engenharia do tipo
nylon com fibra de vidro ou polipropileno com fibra de vidro ou mesmo em aco com pintura eletrostatica a | FPDC:40
poé, apresenta carenagem injetada em polipropileno, apoia bragos em poliuretano integral skin, que deve ter
arestas, quinas e cantos arredondados, livre de rebarbas, arestas cortantes ou pontas perfurantes.
Dimensdes minimas de 70 mm de largura e 240 mm de comprimento para o apoia, além de apresentar
ajuste de altura dos bracos acionado por botdo com mola de auto retorno, permitindo o ajuste em, no
minimo, 6 pontos de parada e 60 mm de curso.

Colunapara ajuste de altura e giro de 360° do assento a gas, com classificagcdo de qualidade e seguranca
minimas conforme Classe 3 da Norma DIN 4550 ou Norma posterior correlata, com curso vertical de ajuste
de, no minimo, 100 mm, dotada opcionalmente de telescépio para acabamento e prote¢do da coluna.
Basede cinco patas em ago carbono tubular, com as patas em tubo de ago de se¢éo retangular ou semi
oblonga ou ainda quadrada, sendo a altura minima da viga de 35 mm e soldadas por meio de solda MIG ou
eletrofusé@o a dois anéis centrais, um inferior e outro superior, para total estabiliza¢éo das patas. Pintura
eletrostatica a p6 de cor preta. Capa plastica Unica injetada em PP de cor preta que recobre toda a porgéo
superior das paras da base. Fixacao dosrodiziosatravés de estampagem das paredes dos tubos das patas,
sem utiliza¢@o de bucha plastica ou solda para fixagao dos pinos. Rodizios de duplo giro com eixo vertical
de, no minimo, 10 mm, com anel elastico metalico para fixagdo do rodizio a base sem o uso de bucha
plastica ou solda, diametro das rodas de, no minimo, 48 mm, com rodas duplas com pistas em poliuretano.
MARCA/MODELO: SJOB

FABRICANTE: FK GRUPO S.A.

R 3
80 1.350,0

CADEIRA OPERACIONAL ESPALDAR MEDIO, ESTOFADO COM BRACOS REGULAVEIS. FMMPPI:
(Variagdo méaxima de 5% nas medidas para mais ou para menos) 40
Encostoestruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais, estofamento em
espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura média predominante de, no minimo, 40
mm e dotado de carenagem para contracapa do encosto injetada em polipropileno que deixe inacessivel e
ndo aparente os pontos de fixagcdo do extensor de encosto no chassi do espaldar e que cubra o mesmo
extensor, ndo deixando-o aparente durante o curso operacional de ajuste vertical. Largura minima do
encosto de 460 mm, extensado vertical minima do encosto de 410 mm, ajuste de altura do encosto em no
minimo 5 pontos, com curso vertical minimo de ajuste de 60 mm.

Assentoestruturado em chassi de polipropileno injetado comaletas de reforgos estruturais ou em
compensado multilaminado anatémico de espessura minima de 10 mm, estofamento em espuma flexivel
de poliuretano injetada moldada com 40 mm de espessura minima média predominante com contracapa
para o assento injetada em polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos. Fixagdo dos
elementos ao chassi de assento através de parafusos e porcas garras com rosca métrica. Ndo sera
tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixagdo da contracapa de assento.
Material de revestimento em laminado sintético, popularmente conhecido como couro ecolégico em cor a
definir de acordo com a cartela do fabricante. Largura e profundidade de superficie minimas de 460 mm.
Mecanismooperacional do tipo contato permanente que possibilite, no minimo, ajuste de altura do assento, R $
5 ajuste de altura do encosto e ajuste de inclinagdo do encosto, de maneira independente entre si, com curso 80 1.176,1
de inclinagdo minimo de 25 graus, curso de ajuste de altura do encosto minimo de 60 mm. FPDC:40 5
Bragoscom regulagem de altura, com estrutural vertical manufaturado em resina de engenharia do tipo
nylon com fibra de vidro ou polipropileno com fibra de vidro ou mesmo em ago com pintura eletrostatica a
pé, apresenta carenagem injetada em polipropileno, apoia bragcos em poliuretano integral skin, que deve ter
arestas, quinas e cantos arredondados, livre de rebarbas, arestas cortantes ou pontas perfurantes.
Dimensdes minimas de 70 mm de largura e 240 mm de comprimento para o apoia, além de apresentar
ajuste de altura dos bracos acionado por botdo com mola de auto retorno, permitindo o ajuste em, no
minimo, 6 pontos de parada e 60 mm de curso.

Colunapara ajuste de altura e giro de 360° do assento a gas, com classificagcdo de qualidade e seguranca
minimas conforme Classe 3 da Norma DIN 4550, com curso vertical de ajuste de, no minimo, 100 mm,
dotada opcionalmente de telescépio para acabamento e protecéo da coluna.

Basede cinco patas em ago carbono tubular, com as patas em tubo de ago de secéo retangular ou semi
oblonga ou ainda quadrada, sendo a altura minima da viga de 35 mm e soldadas por meio de solda MIG ou
eletrofuséo a dois anéis centrais, um inferior e outro superior, para total estabilizagédo das patas. Pintura
eletrostatica a p6 de cor preta. Capa plastica Unica injetada em PP de cor preta que recobre toda a porgao
superior das paras da base. Fixacdo dos rodizios através de estampagem das paredes dos tubos das
patas, sem utilizagdo de bucha plastica ou solda para fixagdo dos pinos.Rodiziosde duplo giro com eixo
vertical de, no minimo, 10 mm, com anel elastico metélico para fixagdo do rodizio a base sem o uso de

Pagina 49



“]_PP'O Diario Eletrénico do MPPI

ANO VI - N° 1072 Disponibilizag&o: Quarta-feira, 6 de Abril de 2022 Publicac&o: Quinta-feira, 7 de Abril de 2022

bucha plastica ou solda, didametro das rodas de, no minimo, 48 mm, com rodas duplas com pistas em
poliuretano.

MARCA/MODELO: SJOB

FABRICANTE: FK GRUPO S.A.

CADEIRA FIXA MEDIA COM BRACOS. FMMPPI:
(Variagdo méaxima de 5% nas medidas para mais ou para menos) 60
Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais, estofamento
em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura média predominante de 40 mm,
provido de carenagem para contra capa do encosto injetada em polipropileno que deixe inacessivel e ndo
aparente os pontos de fixacdo do suporte de juncdo do encosto no chassi do espaldar, a jungdo das
carenagens do encosto com a do suporte de jungdo do encosto ndo deve deixar tal suporte aparente e/ou
acessivel ao usuario na porgéo posterior do contra encosto. N&o serd tolerado o uso de perfil de bordos de
PVC e parafusos para acabamento e ou fixagéo da contracapa de encosto. Pequenas aberturas entre a
carenagem de contra encosto e a carenagem do suporte de jungdo do encosto séo toleraveis, desde que
ndo permitam a inser¢cdo de um objeto cilindrico com didmetro maximo de 10 mm no interior do contra
encosto, ndo permitindo assim a ocultacdo de objetos e/ou acidentes decorrentes do uso publico deste
movel. Material de revestimento em laminado sintético, popularmente conhecido como couro ecolégico em
cor a definir de acordo com a cartela do fabricante. Fixagcdo dos elementos ao chassi de encosto através de
parafusos e porcas garras com rosca métrica.Aspectos dimensionais minimos do encosto de largura de
440 mm, extenséao vertical: 400 mm.

Assento: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais ou em
compensado multilaminado anatdmico de espessura de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada com mesmas caracteristicas fisicas e de desempenho especificadas para o
encosto, dotado de carenagem de contracapa para o assento injetada em polipropileno que proteja todo o
contra assento e bordos. Fixagdo dos elementos ao chassi de assento através de parafusos e porcas
garras com rosca métrica. Nao seré tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou
fixagdo da contracapa de assento. Aspectos dimensionais do assento de largura de 470 mm e
6 profundidade de superficie de 455 mm. 120
Estrutura fixa:continua em formato de "C" ou em "S", onde o assento fixa em suspensao e proporciona | ,ppc:60
balango. Fabricada em tubo de aco carbono de secéo circular com diametro de 25,40 mm e espessura de
parede de 2,25 mm. Plataforma de fixagdo do assento fundida aos tubos da estrutura através do processo
MIG/MAG executada em chapa de aco estampada com espessura de 2,25 mm com oferta de furagéo, no
minimo, mais espagada conforme padrao nacional (160 x 200 mm). Para atrito com a superficie do piso, a
estrutura deverd ser provida de, no minimo, 04 sapatas injetadas em material termoplastico (polipropileno
ou similar).

Os elementos metélicos da estrutura devem apresentar tratamento de superficie por meio de pintura
eletrostatica a pd, com tratamento anti ferruginoso e posterior cura e polimerizagdo em estufa. Suporte de
encosto: Haste tubular de estruturagdo do encosto manufaturada em ago carbono tubular de secéo eliptica,
cujas medidas externas sdo de 20 x 44 mm, no minimo, e cuja espessura de parede é de 1,90 mm,
possuindo alma de reforgo interno de em ago carbono tubular de didmetro externo minimo de 15,00 mm e
parede minima de 1,90 mm.Haste tubular do encosto provida de capa injetada em termopléastico
copolimero, formada a partir de duas partes (dianteira e traseira), encaixadas perfeitamente sob presséo,
com acabamento por textura leve ou rugosa, ndo sendo entretanto, o seu aspecto corrugado e interligando
a estética entre o assento e o encosto de modo a deixar abertura na porcéo inferior do encosto, entre o
conjunto de capas do suporte e a contracapa do encosto de, no méaximo, 20 mm de lado.

Bracosfixos poligonais fechados, vazados, fixos por no minimo 03 parafusos em cada brago, estruturado
em alma de ago e recoberto por inteiro, inclusive na chapa de transicao e fixagdo ao assento, com
poliuretano integral skin de cor preta com textura. Aspectos dimensionais dos bragos: Comprimento minimo
de 270 mm e largura minima de 50 mm.

MARCA/MODELO: SJOB

FABRICANTE: FK GRUPO S.A.

R 3
915,00

LONGARINA DE 2 LUGARES COM BRACOS: FMMPPI:
(Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos) 20
Assento: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de refor¢os estruturais ou em
compensado multilaminado anatémico de espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel
de poliuretano injetada moldada com mesmas caracteristicas fisicas e de desempenho especificadas para
0 encosto, dotado de carenagem de contracapa para o0 assento injetada em polipropileno que proteja todo
o contra assento e bordos. Fixacdo dos elementos ao chassi de assento através de parafusos e porcas
garras com rosca métrica. Nao serd tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou
fixacdo da contracapa de assento. Aspectos dimensionais do assento de largura e profundidade de
superficie entre 460 e 480 mm e espessura minima predominante para a espuma injetada moldada do
estofamento entre 35 e 50 mm.

Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de refor¢os estruturais, estofamento R $
7 em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura média predominante entre 35 e 50 40 1.852,0
mm, provido de carenagem para contra capa do encosto injetada em polipropileno que deixe inacessivel e FPDC:20 0

ndo aparente os pontos de fixagdo do suporte de juncdo do encosto no chassi do espaldar, a juncéo das '
carenagens do encosto com a do suporte de jun¢do do encosto ndo deve deixar tal suporte aparente e/ou
acessivel ao usuario na porgéo posterior do contra encosto. Néo sera tolerado o uso de perfil de bordos de
PVC e parafusos para acabamento e ou fixacdo da contracapa de encosto. Pequenas aberturas entre a
carenagem de contra encosto e a carenagem do suporte de jungdo do encosto séo toleraveis, desde que
ndo permitam a insercdo de um objeto cilindrico com diametro maximo de 10 mm no interior do contra
encosto, ndo permitindo assim a ocultacdo de objetos e/ou acidentes decorrentes do uso publico deste
movel.

Material derevestimentoem laminado sintético, popularmente conhecido como couro ecoldgico em cor a
definir de acordo com a cartela do fabricante.Fixacdo dos elementos ao chassi de encosto através de
parafusos e porcas garras com rosca métrica. Aspectos dimensionais do encosto de largura (minima) 430
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LONGARINA DE 3 LUGARES COM BRACOS. FMMPPI:
(Variagcdo méaxima de 5% nas medidas para mais ou para menos) 20
Assento: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais ou em
compensado multilaminado anatémico de espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel
de poliuretano injetada moldada com mesmas caracteristicas fisicas e de desempenho especificadas para
oencosto, dotado de carenagem de contracapa para o assento injetada em polipropileno que proteja todo o
contra assento e bordos. Fixacdo dos elementos ao chassi de assento através de parafusos e porcas
garras com rosca métrica. Nado seréa tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou
fixacdo da contracapa de assento. Aspectos dimensionais do assento de largura e profundidade de
superficie entre 460 e 480 mm e espessura minima predominante para a espuma injetada moldada do
estofamento entre 35 e 50 mm.
Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de refor¢os estruturais, estofamento
em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura média predominante entre 35 e 50
mm, provido de carenagem para contra capa do encosto injetada em polipropileno que deixe inacessivel e
ndo aparente os pontos de fixagdo do suporte de jungdo do encosto no chassi do espaldar, a juncéo das
carenagens do encosto com a do suporte de jun¢do do encosto ndo deve deixar tal suporte aparente e/ou
acessivel ao usuario na porcao posterior do contra encosto. N&do sera tolerado o uso de perfil de bordos de
PVC e parafusos para acabamento e ou fixacdo da contracapa de encosto. Pequenas aberturas entre a
carenagem de contra encosto e a carenagem do suporte de juncdo do encosto sdo toleraveis, desde que
ndo permitam a insercdo de um objeto cilindrico com didmetro maximo de 10 mm no interior do contra
encosto, ndo permitindo assim a ocultacdo de objetos e/ou acidentes decorrentes do uso publico deste
mavel. Material de revestimento em laminado sintético, popularmente conhecido como couro ecolégico em R $
cor a definir de acordo com a cartela do fabricante. Fixa¢édo dos elementos ao chassi de encosto através de 40 20840
parafusos e porcas garras com rosca métrica. Aspectos dimensionais do encosto de largura (minima) 430 e
« - o . 0
mm, extens&o vertical (minima): 400 mm. FPDC:20
Suporte de jungdo do encosto:em ago fixado por, no minimo, dois pontos diretamente na estrutura metdlica
e nao no chassi de assento, de modo a elevar a sua durabilidade. Suporte do encosto duravel de maneira
tal que proporcione a cadeira performance conforme preconizado pelos ensaios mecanicos aplicaveis da
ABNT NBR 16031:2012. Fixagdo ao chassi estrutural de encosto por, no minimo, dois pontos e através de
parafusos e roscas métricas com trava quimica. Os elementos metalicos do suporte de juncdo do encosto
devem apresentar tratamento de superficie por meio de pintura eletrostatica a pd, com tratamento anti
ferruginoso e posterior cura e polimerizagcao em estufa. Flange universal (160 x 200 e 125 x 125 mm)
confeccionada em chapa de ago carbono ABNT 1010/1020 com espessura minima de 2,90 mm, com
vincos e conformagdes que melhoram seu desempenho mecénico ligada ao tubo transversal de
sustentacdo dos assentos através de abracadeira em formato de "U", sem utilizacao de solda. Tubo
transversal de sustentacao dos assentos de formato retangular, cuja medida minima é de 50 x 30 x 1,50
mm, com as extremidades seladas e dispde de segmentos de tubos de aco de sec¢éo circular fundidos em
suas porgdes inferiores pelo processo Metal Inert Gas para fixagdo por meio de cone Morse dos pés da
longarina (bases). Bases da longarina em formato de "T" invertido, "Y" invertido ou similar, em ago carbono
com pintura eletrostatica preta, encaixada a viga através de encaixe pelo sistema decone Morse e com
base horizontal em ago com capa plastica que recobre toda a extensdo horizontal superior das patas.
Dotada de sapatas regulaveis para ajuste no piso.Bragosfixos poligonais fechados, vazados, fixos por no
minimo 03 parafusos em cada brago, estruturado em alma de ago e recoberto por inteiro com poliuretano
integral skin de cor preta com textura. Cada assento acompanha um par de bracos.
MARCA/MODELO: SJOB
FABRICANTE: FK GRUPO S.A.

CADEIRA FIXA DE USO GERAL, EMPILHAVEL PARA USO EM COLETIVIDADE/PUBLICO EM AREA | FMMPPI:
INTERNA, ao abrigo das intempéries, com superficie de trabalho acoplada, com estrutura manufaturada | 40

em barra redonda trefilada de ago carbono, de diametro externo minimo 7/16" (11,11 mm), do tipo
trapezoidal, possuindo interligagdo de reforgo transversal na porgéo frontal da estrutura, estando este
reforgo distante do piso de maneira tal que ndo impeca ou atrapalhe os movimentos dos membros
inferiores do usuéario. (Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos)

Estrutura fixa com tratamento de superficie por meio pintura epoxi p6. A estrutura também disp8e de
sapatas para atrito com o piso manufaturadas em polipropileno copolimero injetadas em alta pressao que
podem promover o encaixe lateral entre varias cadeiras, alinhando-as transversalmente. Suporte da
superficie de trabalho acoplada manufaturado em trefilado macigo de ago carbono, de sec¢éo cilindrica, com
didametro externo minimo de 11,11 mm, fundido a estrutura trapezoidal da cadeira pelo processo Metal Inert
Gas. Superficie de trabalho acoplada com sistema escamoteavel e anti panico a partir de pega em aluminio
injetado, com tampo superior em aglomerado de madeira com revestimento melaminico ou em PP. Encosto
provido de diversos orificios (minimo 100) para ventilagdo das costas do usuério, possibilitando a
perspiracao (troca térmica com o ambiente). Encosto manufaturado em polipropileno copolimero injetado
9 em alta pressao, pigmentado, material reciclavel, com espessura minima de parede de 3,0 mm. 80
O encosto € independente do assento e é encaixado a estrutura por dois pontos, em suas laterais, na | Fppc-40
regido inferior da peca. Espaldar dotado de curvatura que proporciona correto apoio lombar para o usuario
(conforme preconizado pela NR-17, Portaria 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, ltem
17.3.3, alinea d). Aspectos dimensionais minimos do encosto: Largura: 450 mm. Extens&o vertical: 430
mm.

Assento manufaturado em polipropileno copolimero injetado em alta pressdo, pigmentado, material
reciclavel, dotado de contracapa injetada no mesmo material, fixa ao assento e as partes da estrutura que
compdem a plataforma de assento através de encaixe sob pressdo e parafusos, devidamente embutidos a
referida contracapa, ndo se apresentando salientes a superficie inferior do contra assento. Aspectos
dimensionais minimos do assento: Largura: 440 mm. Profundidade de superficie: 470 mm. Tais cadeiras
dispdem de duas pecgas de conex&o entre duas cadeiras, para utilizagao de fileiras, pegas essas fabricadas
por meio de injegdo em alta pressao de polipropileno copolimero, 100 % reciclavel, de cor preta, e
encaixadas em, no minimo, 02 pontos na porgdo da base horizontal da cadeira.

MARCA/MODELO: KCON

FABRICANTE: FK GRUPO S.A.

R 8
495,92
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10

POLTRONA FIXA, DE ESPALDAR MEDIO, COM BRACOS E DIMENSOES E ESTRUTURAGCAO
ESPECIAIS.

(Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos)

Cadeira fixa de didlogo com espaldar médio diretor, com desempenho de resisténcia e dimensdes
especiais para pessoas cujos bhidtipos nao sdo contemplados pela ABNT NBR 13962/08, sendo que o
assento e o encosto apresentam linhas sébrias, com design contemporaneo, porém com desempenho para
pessoas com até 160 kg. Assento e encosto manufaturados em espumas flexiveis de poliuretano injetadas
(moldadas) para assento e encosto com espessura média predominante de, no minimo, 45mm para
ambos, sendo estes estruturados em compensado anatémico, multilaminado, resinado e prensado, com
espessura minima de 20mm. Conjunto de assento e encosto com caracteristica de pouca ou nenhuma
conformacédo na base do assento, garantindo devida alternancia postural e borda frontal arredondada para
néo prejudicar a circulagdo sanguinea dos membros inferiores do usuario, em consonancia com disposto
no item 17.3.3, alineas b), e ¢) da Norma Regulamentadora n°® 17 do Ministério do Trabalho e Emprego,
regulamentada pela Portaria n® 3.751, de 1990. Caracteristicas dimensionais: Extensao vertical do encosto
575mm (+ 10mm); Largura do encosto na por¢ao superior 595mm (+ 10mm); Largura do encosto na porgéo
inferior 580mm (+ 10mm); Largura do assento 580mm (+ 10mm); Profundidade de Superficie do assento
510mm (x 10mm). Assento eencosto unidos por meio de chapa de aco de espessura minima de 7,00mm,
do tipo lamina, largura minima de aproximadamente 38mm, com tratamento de superficie por meio de
pintura epdxi pd preta, através do processo de deposi¢do eletrostatica, fixada ao assento por meio de 08
pontos. Possui travessa, de jungdo, como refor¢o estrutural metalico interno fabricado em aco SAE
1010/1020 integrado a lamina que suporta o encosto dando maior resisténcia contra fraturas nas madeiras.
Estrutura fixa do tipo balango ou em "S", na qual o assento fica em suspensao, manufaturada a partir de
tubo de aco carbono de segéo eliptica, cuja medida é 20 x 45 e a espessura minima de parede é de
1,90mm, sendo dobrado de forma continua em dobradeiras computadorizadas, sem danificar o tubo nos
raios de dobra. Tal estrutura metalica recebe reforgcos estruturais fabricados em barra chata cuja medida é
3/4" x 1/8". Apoios de braco executados a partir do prolongamento da estrutura ligados as laterais do
encosto. Tais componentes sdo fundidos por meio do processo Metal Inert Gas, livre de respingos e
imperfeicdes na pec¢a, com tratamento de superficie por meio de pintura eletrostatica a p6 na cor preta,
passando pelos processos de desengraxe, estabilizagdo, tratamento anti ferruginoso e posterior secagem e
polimerizag&éo em estufa a 220 °C.

MARCA/MODELO: KMAX

FABRICANTE: FK GRUPO S.A.

4

FMMPPI:

FPDC:4

R 3
2.640,0
0

PROCURADORIA GERAL DE JUSTICA DO ESTADO DO PIAUI, TERESINA, 05 DE ABRIL DE 2022.
Dr. Hugo de Sousa Cardoso - Subprocurador de Justica Institucional

4.3. PUBLICACAO - HOMOLOGAGAO - P.E N° 11/2022

HOMOLOGACAO
Conhecido o resultado do julgamento e classifica¢@o do procedimento licitatérioPregéo Eletrénico n°® 11/2022,que tem comoobjeto 0" Registro de
precos, pelo prazo de 12 (doze) meses, para e eventual aquisicao de agua mineral para o MP-PI, conforme especifica¢cdes contidas no Termo de
Referéncia (Anexo 1)",atendendo a sua tramitacdo e Legislacéo pertinente, HOMOLOGOa presente Licitacdo.

VALOR GLOBAL PREVISTO VALOR GLOBAL ADJUDICADO VALOR ECONOMIZADO
R$ 207.486,00 R$ 184.347,00 R$ 23.139,00
LOTE |
EMPRESA VENCEDORA:MARCOS A ARRUDA DE FIGUEIREDO - ME
CNPJ:09.491.099/0001-46
ENDERECO:RUA COELHO DE RESENDE, 2237 - MARQUES - CEP 64.002- 470, TERESINA-PI
REPRESENTANTE:MARCOS ALBERTO ARRUDA DE FIGUEIREDO
CPF:228.022.743-68
FONE:(86) 99919-6721
E-MAIL:UNICLASS.PI@HOTMAIL.COM
VALOR
ITE ~ MARC | QUAN | UNIDAD | UNI
M ESPECIFICACAO A T E TRS TOTAL
R$
Recarga Agua mineral sem géas,acondicionada em garrafdo de20 litros, com lacre,
dentro dos Padroes estabelecidos pelo Departamento Nacional de M ar Garrafao | R $ R $
01 Produgé&o Mineral - DNPM e Doce 4.000 20L 500 20.000,0
Agéncia Nacional de Vigilancia Sanitaria-ANVISA com marca, procedéncia e ' 0
validade 03 (trés) meses a partir da entrega, impressas na embalagem do produto.
Vasilhame pléstico (fabricado
em policarbonato - PC ou polietileno tereftalato-pet), molde 01, para &gua mineral,
com capacidade de 20 litros, cor azul, deve atender as normas de fabricagdo para | R & C
02 a finalidade de envase de agua para consumo humano, prazo de validade de pelo | PET 300 Vasilham | R $| R $
menos 02 M ar e 20L 9,96 | 2.988,00
anos a contar da entrega no doce
almoxarifado. (Somente o
vasilhame).
R $
VALOR TOTAL LOTE | 22.988,0
0

LOTE Il

Pagina 52



